INFORMACJA TECHNICZNA
DOTYCZACA PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO DRUKU

Format strony i spady:

Kazda strona powinna posiadac spady o wielkosci

co najmniej 3 mm z kazdej strony. Wszystkie wazne
elementy graficzne projektu powinny by¢ oddalone od
brzegu formatu docelowego (linii ciecia) o min. 5 mm
(margines od krawedzi formatu).

Pasery, linie ciecia, linie bigow:

Pasery i linie ciecia nie sg konieczne —w przypadku
ich braku praca musi by¢ umieszczona centralnie
na kartce a poszczegdlne strony (w przypadku prac
wielostronicowych) nie moga réznic sie formatem.

Formaty plikow:

Pliki mozna umieszczac na naszym Serwerze rFTp

znajdujacym sie pod adresem ftp.segregatory.net
Login: sergregatory Hasto: segregatory

Preferujemy i zalecamy format pPDF w wersji 1.3, zgodny
ze standardem drukarskim ppFx/1a -2003. Aby uzyskac
poprawnie przygotowany plik wystarczy w programach
graficznych wybracC wyzej wskazane ustawienie
zdefiniowane przez producenta oprogramowania (print
preset). Mozliwe jest rowniez uzycie bezpiecznych
ustawien .joboptions dla pakietu Adobe przygotowanych
przez nasza drukarnie (plik dostepny pod adresem
http://www.agrat.pl/pdfx.joboptions).

Ewentualnie przyjmujemy pliki otwarte (pakiet Adobe
do wersji ¢s3, CorelDRAW do wersji X3, QuarkXPress

do wersji 8), koniecznie z zatgczonymi czcionkami

i linkami. Nie odpowiadamy za btedy powstate w wyniku
nieprawidtowego dziatania programow i uzytych w nich
efektow specjalnych (dotyczy to zwtaszcza efektu
soczewkiw CorelDRAW — zalecamy przestanie pliku

w formacie PDFi wczeSniejszg wizualng kontrole we
wtasnym zakresie).

Inne dopuszczalne formaty (uwagi):

PDF — W wersji 1.3, zgodny ze standardem PDFX/1a-2003,
z kompresja zipP lub jrG (niski stopiefi kompresiji)

EPS — wszystkie teksty zamienione na krzywe

CDR — Wszystkie teksty zamienione na krzywe badz
zataczone czcionki

TIFF — zalecany format zapisu bitmap (prosze uwzglednic
uwagi zawarte w punkcie dotyczagcym wymagan
technicznych zdjec)

PSD — jw., nalezy pamietac o zatgczeniu czcionek badz
zamianie tekstow na krzywe

Nie przyjmujemy plikéw w formacie Microsoft Word (poc,
pocx) i PowerPoint (PPT, PPS).

Kolory:

Materiaty muszg by przygotowane w przestrzeni
barwnej (trybie) cmyk. Zalecamy standard europejski
Fogra. Kolory dodatkowe (PANTONE, HKS), ktdrych
uzycie nie zostato skonsultowane z drukarnia, zostang
automatycznie zamienione na ich odpowiedniki cmyk.

Kolor czarny powinien by¢ uzyskany poprzez uzycie tylko
czarnego koloru (prosze zwréci€ na to uwage zwtaszcza
w programach do grafiki bitmapowej, takich jak Adobe
Photoshop — problem powstaje przy konwersji Z RGB

na cMmyk). Suma pokrycia farb (fotal ink) nie powinna
przekraczac 300%. Jako ,,gteboka czerfi” proponujemy
uzycie wartosci c80 M60 Y40 K100.

Czarne obiekty (k100) w miare mozliwosci technicznych
zostang nadrukowane (overprint). Nie odpowiadamy za

btedy spowodowane nadaniem nadrukowania obiektom
w innych kolorach (zwtaszcza hiatym).

Proof (odbitka probna do weryfikacji kolorystycznej):
Wykonanie odbitki probnej pozwala na sprawdzenie
poprawnosci kolorystycznej pracy przed drukiem i jest
warunkiem uzyskania zbieznosci druku ze wzorem.
Proof cyfrowy wykonywany jest odptatnie na zyczenie
klienta. W przypadku samodzielnego wykonania proofa
warunkiem jego przyjecia jest umieszczenie na nim
paska kontrolnego Ugra/Fogra — odbitka nie spetniajgca
tego warunku nie stanowi wzoru kolorystycznego.

Zdjecia:

Bitmapy (zdjecia) powinny by¢ w rozdzielczosci co
najmniej 230 ppi. Ponizej tej wartosci zachodzi utrata
jakosci obrazu — wyrazna pikselizacja. Ogolnie zalecamy
stosowanie rozdzielczosci 300 ppi (wieksza wartosc¢ nie
powoduje zwiekszenia jakosci a znaczaco wptywa na
wielkos¢ pliku i komfort pracy). W przypadku zamiany
na bitmape tekstow lub innych drobnych elementow
wektorowych zalecamy rozdzielczoS€ min. 600 ppi.
Grafiki czarno-biate powinny by¢ zapisane w trybie skali
szarosSci (tj. zawierajgce tylko kolor czarny).

Zalecamy ostroznoS¢ przy uzyciu rysunkdéw technicznych
z programow CAD — nalezy upewnic sie, ze linie majg
grubos¢ minimum o,1 mm (i sg tylko w kolorze czarnym).

Prace wielostronicowe:

Strony prosze przesytac pojedynczo, pouktadane
po kolei (zadnych impozycji/sktadek). W przypadku
zawarcia kazdej strony w osobnym pliku koniecznie
nalezy zawrzec numer strony w nazwie pliku.

Wykrojniki:

Linie wykrojnika (grubos¢ 1 pkt/o,3 mm, linia ciggta dla
oznaczenia nozy, linia przerywana dla bigéw) prosze
umiescic bezpoSrednio na projekcie i nadac im kolor
dodatkowy oraz nadrukowanie (overprint); lub przestac
w osobnym pliku, umieszczone na stronie o koniecznie
takim samym formacie, jak projekt.

NAJCZESTSZE BLEDY PRZY
PFPREYOOTOWANIU DO DRURKU

Najczesciej wystepujace btedy:

— w przypadku plikéw otwartych — czcionki nie zamienione na krzywe
— bitmapy w zbyt niskiej rozdzielczoSci oraz uzycie tekstow w bitmapach
— kolor czarny sktadajacy sie z wszystkich sktadowych CMYK

— projekt przygotowany w RGB (brak konwersji do CMYK)

— za mate spady lub zupetny brak spaddw, za mate marginesy od krawedzi papieru

WERSJA POPRAWNA
W WYSOKIE) ROZDZIELCZOSCI
| KOLORY W TRYBIE CMYK

TEKST

WERSJA NIEPOPRAWNA
TAKWYGLADAJA KOLORY W
TRYBIE RGB PO WYDRUKU NA
MASZYNIE DRUKARSKIE]

WERSJA NIEPOPRAWNA
ZBYT NISKA ROZDZIEL-
CZ0SC POWODUJE
OBNIZENIE JAKOSCI

WERSJA POPRAWNA
TEKSTW JEDNYM KOLORZE

| W POSTACI WEKTOROWE]

TEKST

WERSJA NIEPOPRAWNA
TEKSTW BITMAPIE — W EFEKCIE

UZYSKUJEMY NIEOSTRA CZCIONKE

TEKST

WERSJA NIEPOPRAWNA
TEKSTW KOLORZE CZARNYM SKtADAJACYM SIE
Z KILKU KOLOROW (np. PO KONWERS]JI Z RGB)

-, SWIECA” INNE KOLORY PROCZ CZARNEGO

INFORMACJE NA TEMAT FORMATOW PAPIERU

Czvm s
SPADY ?

Spad jest zadrukowang czescig papieru, ktora zostanie odcieta w celu uzyskania forma-
tu docelowego. Elementy ktore ,,dotykaja” krawedzi papieru muszg zostac ,,wyciggniete
poza format docelowy o min. 3 mm. Nie uwzglednienie w projekcie spadow spowoduje

powstanie biatej ramki woko6t pracy pogarszajgcej estetyke pracy (efekt jest podobny do

”»

tego, jaki uzyskujemy przy druku na domowej drukarce).

Przy projektowaniu przy uzyciu standardowych formatow nalezy stosowac rozmiar strony z drugiej kolumny tabelki
ponizej pamietajac, Zze 3 mm z kazdej strony pracy zostanie odciete oraz zeby elementy graficzne byty oddalone o

min. 5 mm od linii ciecia.

format docelowy wymiar przygotowanej prawidtowo
(po obcieciu, netto) [mm] pracy wraz ze spadami [mmy]
DL 00 x 210 105 x 216
A6 105 x 148 111x 154
Ag 148 x 210 154 % 216
Ay 210 % 297 216 x 303
A3 207 X 420 303 x 426
B3z 350 x 500 356 x 506
A2 420% 504 426 %600
SPAD (3 mm) FORMAT DOCELOWY

4| (p. Ag-210x207)
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